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Очевидно, что при известном значе-
нии u можно подобрать соответствую-
щее значение Dк, обеспечивающее тре-
буемое Rз

доп. 

Отметим, что из-за несовершенства 
технологии производства при отсут-
ствии выходного контроля средняя 
доля негодных изделий в партии в дан-
ном случае составляет ≈ 8,2 % (то есть 
в  партии из 1000 изделий может ока-
заться в среднем 82 негодных изде-
лия). В таблице также приведены соот-
ветствующие значения вероятности Р2 
«пропустить» при контроле фактиче-
ски негодные изделия хотя бы по одно-
му параметру.

Из таблицы и рис. 2 найдем, что 
с  введением контрольного допуска 
Rп существенно возрастает. Так, при 
Dк

 = 0,95D и u ≈ 0,17 риск производите-

ля Rп ≈ 10,0 %, а при Dк = 0,9D и u ≈ 0,28 
Rп ≈ 28 %. 

Эта информация может быть ис-
пользована при оптимизации методик 
контроля по экономическому крите-
рию [3, 5, 6]. На рис. 1 и 2 приведены 
зависимости искомых рисков от стан-
дартной неопределенности измерения 
при Dк = D, Dк = 0,95D и Dк = 0,9D.

Рассмотрены возможности разра-
ботки эффективных методик многопа-
раметрического контроля, основанные 
на цифровом моделировании проце-
дуры контроля (применении метода 
Монте-Карло). Предложенный подход 
позволяет обосновать как требования 
к точности выполняемых при контро-
ле измерений, так и выбор контроль-
ных допусков («защитных полос») для 
контролируемых параметров.	
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The influence of measurement uncertainty and control tolerances on control reliability 
indicators is considered. The Monte Carlo method is used to calculate the risks of the 
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