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We have described technological methods for solving the problem of increasing 
the productivity and the machining surfaces of bends and split tees quality. This is 
necessary to prepare them for subsequent welding.
We have scientifically substantiated and tested a new technology for processing the 
bends end with an external pipe diameter of 720–1400 mm. A new technology is offered 
instead of turning end faces of bends and split tees on face-bore type-boring machines 
with numerical-program control. In this operation, the removal of the total allowance 
of 15 mm occurs in five passes.
The proposed technology allows milling of the entire allowance in a single pass, on 
the same machine that has undergone a small modernization. 11 kW electrical milling 
spindle was installed on the caliper for the boring cutters. When using end mills with 
a diameter of 20–25 mm, with the number of teeth equal to 4, 5, 6, 9, the average 
removal time for the allowance was 3 minutes, whereas for boring it is 4.5 minutes. 
On average, we managed to reduce the machine time for trimming by one and a half 
times. The durability of the cutters is high.
We also explored other ways to remove large allowances, instead of ineffective boring.
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НОВАЯ КНИГА

Вострокнутов Н.Н. 

цифровые измерительные устройства. 
Теория погрешностей, испытания, поверка 
Учебное пособие / Издание 3-е, пер. и доп. — М.: АСМС, 2018

Представлена полностью переработанная книга автора «Испытания и поверка цифровых 
измерительных устройств» (1990 г.), в связи с важными изменениями в элементной базе и схе-
мотехнике, применяемой при разработке ЦИУ, а также иными принципами построения ЦИУ.
Излагаются основы теории погрешностей ЦИУ, методы расчета составляющих погрешностей 
измерений, а также методы испытаний и способы определения и контроля погрешностей ЦИУ.  
Книга полезна для инженеров и научных работников, занимающихся испытаниями и разработ-

кой ЦИУ, a также работников метрологических служб.
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