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тов теории массового обслуживания 
и теории вероятностей и математиче-
ской статистики результаты и форму-
лы позволяют выполнить расчет для 
выработки управленческих решений — 
вывод в простой неиспользуемого 
производственного ресурса, необходи-
мость запуска дополнительных произ-
водственных линий, отказа в обслужи-
вании или увеличении контрактуемых 
сроков изготовления.

Для уменьшения брака при при-
готовлении ГСО-ПГС можно исполь-
зовать газосмесительную установку 
(ГСУ) с меньшей погрешностью, но та-
кая установка будет иметь и меньшую 

производительность за счет добавоч-
ных действий на контроль технологи-
ческих операций, поэтому перспектив-
ным является применение автоматизи-
рованных газосмесительных установок 
(АГСУ) с нужной точностью и про-
изводительностью. Поскольку замена 
существующих ГСУ на АГСУ требует 
дополнительных финансовых затрат, 
для оценки экономической целесо
образности такой замены могут быть 
использованы представленные в  рабо-
те соотношения и формулы.	
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The purpose of this article is to consider the problem of ensuring the rhythm of 
production of mass standard samples of the composition of gas mixtures in cylinders 
under pressure, as well as compliance with production deadlines.
We have calculated the probability of defective gas mixing plant using statistical 
methods. The optimal production time for a standard sample was calculated using 
queuing theory, and taking into account the defects. The authors consider the use 
of automated gas mixing plants with the required accuracy and productivity to be 
promising. Since the replacement of existing installations with new ones requires 
additional financial costs, the ratios and formulas presented in the work can be used to 
assess the economic feasibility of such a replacement.
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