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In recent years, machine-building enterprises have been actively adopting the 
approach of customized production organization,  where  production parameters can 
be varied to suit any order. This is connected with the rapid development of additive 
technologies implemented in production, which allow for the manufacturing of metal 
parts with complex shapes and the control of the metal microstructure by adjusting the 
process parameters. This makes it possible to produce products with unique mechanical 
properties and complex internal microstructure. The application of advanced additive 
manufacturing  technologies involves establishing  a set of parameters  for  each sub-
process that will  influence  the quality of the final product.  In the article I have 
analyzed the  primary  parameters  that influence  the quality of the final product in 
additive  manufacturing. It  discusses a binary multicriteria mathematical model for 
selecting an optimal parameter vector based on the chosen additive technologies.
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казателям качества (корреляционные 
зависимости между применяемыми 
технологиями и качеством обработки), 
а также стоимостным и временным 
параметрам, настолько точными и бу-
дут результаты моделирования. Таким 
образом, рассмотренные модели могут 
признаваться как теоретические. 

Заключение

П
одбор производственных па-
раметров под каждое изделие 
в  аддитивном производстве 

проводится путем проб и ошибок, 
с  множеством дорогостоящих экспе-

риментов, несмотря на отсутствие пер-
спективы его широкого использования. 
Так почему мы придаем такое значение 
опыту в передовых технологических 
направлениях? 

Важно, что современные инстру-
менты компьютерного моделирования 
позволят варьировать производствен-
ные параметры в аддитивном произ-
водстве. Например, компьютерные про-
граммы дают возможность создавать 
виртуальные модели изделий и симу-
лировать процесс печати, что помога-
ет определить оптимальные параметры 
для каждого конкретного случая.	


